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Vliese und Klebebänder  
für vlieskaschierte Furniere

Schorn & Groh, einer der weltweit führenden Hersteller von  
Furnieren und Furnierprodukten bietet seit 2009 auch Vliese an: 
Furnierverstärkungsvliese für Pressen und Vlieskaschieranlagen  
sowie Fingerfüge- und Stumpffüge-Klebebänder. Die Produktion  
erfolgt in der Schorn & Groh-Niederlassung Eschelbronn. Hier wer-
den auch die vlieskaschierten Produkte fleece’n’flex, EASiWOOD und 
fleece’n’stripe hergestellt. Schorn & Groh ist damit der erste und 
momentan einzige Hersteller, der eigene Erfahrungen aus der Vlies-
kaschierung in die Produktion von Vliesen einbringen kann. 

Die Herstellung
Die Basis für alle Produkte ist ein Vlies aus Zellulosefaser das mit  
Polyesterfasern und Acrylbinder verstärkt ist. Bei der Fertigung wird 
das Vlies mit Polyvinylacetatkleber getränkt. Ein zweiter Klebefilm 
dient beim späteren Verpressen als trockener Klebefilm. 

Die Produkte und ihre Vorteile
Schorn & Groh-Vliese für Pressen sind hervorragend geeignet für die 
Verstärkung von Flächenfurnieren, Micro-Furnieren und geflexten 
Furnieren. Wir fertigen sie in den Vliesstärken 23, 30, 50 und 85 g/m2. 

Vliese für Vlieskaschieranlagen eignen sich für Furnierkanten und 
Ummantelungsfurniere. Zur Auswahl stehen die Vliesstärken 23, 30 
und 50 g/m2. Beide Schorn & Groh-Vliese garantieren eine hohe Flexi-
bilität und einen starken Zusammenhalt. 

Unsere Fingerfüge- / Stumpffügeklebebänder fertigen wir in den 
Vliesstärken 23 und 30 g/m2. Sie bilden einen starken Verbund mit dem  
Furnier und garantieren eine ausreichende Zugstärke. Schorn & Groh- 
Klebebänder sind geeignet für Furnierkanten und Ummantelungs-
furniere.

Detaillierte technische Informationen finden Sie auf unseren Daten-
blättern, die sie einfach herunterladen können: www.sg-veneers.com
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1 Rohvlies 2 Beleimung des
Vlies 3 Zuführung des beleim-
ten Vlieses in die Trocknungs- 
anlage 4 Endkontrolle und Be-
schneidung des fertigen Vlieses 
auf Kundenwunsch 5 Trock-
nungsprozess 6 Palette mit 
Vliesrollen zum Versand bereit 
7 Schneiden der Klebebänder
8 Fingerfüge- / Stumpffüge-

Klebebänder versandfertig


